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ЭКСПЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

рабочей программы профессионального модуля 03 

ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧЕГО ИЛИ ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩЕГО  

 

представленного преподавателями ГБПОУ «УИ ТЛТУ»  

Григорьевым Д.Ю., Васильевой Т.В., Старченко С.Н. 
 

 

№ Наименование экспертного показателя Экспертная оценка Примечание 
 да нет заключение 

отсутствует 

Экспертиза раздела 1 «Паспорт рабочей программы профессионального модуля» 

1.  Формулировка наименования вида профессиональной деятельности (ВПД) и 

перечень профессиональных компетенций (ПК) соответствует тексту ФГОС 

+    

2.  Возможности использования рабочей программы профессионального модуля 

описаны полно и точно 
+    

3.  Требования к практическому опыту, умениям и знаниям соответствуют 

перечисленным в тексте ФГОС (в т. ч. конкретизируют и/или расширяют 

требования ФГОС) 

+    

Экспертиза раздела 3 «Структура и содержание профессионального модуля» 

4.  Структура модуля соответствует принципу единства теоретического и 

практического обучения 

+    

5.  Соотношение учебной и производственной практики целесообразно +    

6.  Выбор варианта проведения практики (концентрированно, рассредоточенно, 

комбинированно) 

+    

7.  Содержание практики (виды работ) соответствует требованиям к практическому 

опыту и умениям 

+    

8.  Содержание учебного материала соответствует требованиям к знаниям и 

умениям 

+    

9.  Объем времени достаточен для освоения указанного содержания учебного 

материала 

+    

10.  Внеаудиторная самостоятельная работа определена +    

11.  Примерная тематика курсовых работ соответствует целям и задачам освоения     



«15» сентября 2020 г.                                                                            Донченко О.Н. 

 

№ Наименование экспертного показателя Экспертная оценка Примечание 
 да нет заключение 

отсутствует 

профессионального модуля (пункт заполняется, если в программе предусмотрена 

курсовая работа) 

12.  Содержание программы модуля предусматривает формирование перечисленных 

общих и профессиональных компетенций 

+    

13.  Увеличен объем времени рабочей программы  за счет вариативной части 

профессионального цикла на 840 час. 

+    

Экспертиза раздела 4 «Условия реализации рабочей программы профессионального модуля» 

14.  Перечень учебных кабинетов (мастерских, лабораторий и др.) обеспечивает 

проведение всех видов лабораторных и практических занятий, 

междисциплинарной подготовки, учебной практики, предусмотренных 

программой профессионального модуля 

+    

15.  Перечисленное оборудование обеспечивает проведение всех видов лабораторных 

и практических занятий, междисциплинарной подготовки, учебной практики, 

предусмотренных программой профессионального модуля 

+    

16.  Перечисленные печатные издания и интернет-ресурсы актуальны и достоверны +    

17.  Требования к кадровому обеспечению (в т. ч. к уровню квалификации 

преподавателей МДК и руководителей практики) позволяют обеспечить 

должный уровень подготовки современного рабочего (специалиста) 

+    

18.  Общие требования к организации образовательного процесса соответствуют 

модульно-компетентностному подходу 

+    

19.  Общие требования к организации образовательного процесса описаны подробно 

(перечислены условия проведения занятий, организации учебной и 

производственной практики, консультационной помощи обучающимся) 

+    

Экспертиза раздела 5 «Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(вида профессиональной деятельности)» 

20.  Основные показатели оценки результата позволяют однозначно диагностировать 

сформированность соответствующих ПК 

+    

21.  Наименование форм и методов контроля и оценки освоения ПК точно и 

однозначно описывает процедуру аттестации 

+    

22.  Основные показатели оценки результата позволяют однозначно диагностировать +    
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№ Наименование экспертного показателя Экспертная оценка Примечание 
 да нет заключение 

отсутствует 

сформированность соответствующих общих компетенций (ОК) 

23.  Наименование форм и методов контроля и оценки освоения ОК точно и однозначно 

описывает процедуру аттестации 

+    

 

 

ИТОГОВОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ (следует выбрать одну из трех альтернативных позиций) да нет 

Рабочая программа профессионального модуля может быть рекомендована к 

утверждению 

+  

Рабочую программу профессионального модуля следует рекомендовать к доработке   

Рабочую программу профессионального модуля следует рекомендовать к отклонению   

 

Замечания и рекомендации эксперта по доработке:  _нет___________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________________________________________________ 
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Разработчик: Васильева Татьяна Вячеславовна, преподаватель первой квали-

фикационной категории, методист; Григорьев Дмитрий Юрьевич, преподава-

тель  

 

Рабочая программа профессионального модуля ПМ 03 Выполнение работ по 

одной или нескольким профессиям рабочего или должностям служащего: 

11404 Варщик целлюлозы; 14055 Машинист пресспата (сеточник); 18623 Со-

довщик разработана в соответствии с Федеральным государственным обра-

зовательным стандартом среднего профессионального образования по специ-

альности 35.02.04. Технология комплексной переработки древесины (приказ 

Министерства образования и науки Российской Федерации от 7 мая 2014 г.№ 

453), с учетом требований  профессиональных стандартов  23.018 Варщик 

целлюлозы (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 

26 декабря 2014 г. N 1181н); 23.024 Машинист пресспата (сеточник) (утв. 

приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 25 декабря 2014 г. 

№ 1148н); 23.031 Содовщик (утв. приказом Министерства труда и социаль-

ной защиты РФ от 25 декабря 2014 г. №1131н). 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 03 

 

ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ 

РАБОЧЕГО ИЛИ ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩЕГО: 11404 ВАРЩИК 

ЦЕЛЛЮЛОЗЫ; 14055 МАШИНИСТ ПРЕССПАТА (СЕТОЧНИК); 18623 

СОДОВЩИК 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее - программа) – 

является частью основной профессиональной образовательной программы  

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специ-

альности СПО 35.02.04 Технология комплексной переработки древесины, 

входящей в укрупненную группу специальностей  35.00.00 Сельское, лесное 

и рыбное хозяйство в части освоения основных видов профессиональной де-

ятельности (ВПД):  

ВД 3.1. Выполнение работ по профессии 11404 Варщик целлюлозы 
(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 

2014 г. N 1181н) 

ПК 3.1.1. Регулировать поступление щепы, сечки из бункеров в перио-

дические варочные котлы и аппараты непрерывного действия  

ПК 3.1.2. Осуществлять обслуживание коммуникаций варочного отде-

ла, периодических варочных котлов и аппаратов непрерывного действия 

ВД 3.2. Выполнение работ по профессии 14055 Машинист пресспа-

та (сеточник) (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ 

от 25 декабря 2014 г. № 1148н) 

ПК 3.2.1. Проверять готовность к работе пресспата, бумагоделательной 

и картоноделательной машин (далее - машины), регулирующей и контроль-

но-измерительной аппаратуры 

ПК 3.2.2. Осуществлять пуск в работу машины 

ПК 3.2.3. Регулировать режим формования и обезвоживания полотна 

на сеточном столе машины 

ПК 3.2.4. Контролировать работу машины 

ПК 3.2.5. Корректировать параметры работы машины при снижении 

качества вырабатываемой продукции 

ПК 3.2.6.  Осуществлять прием и сдачу смены на машине 

ПК 3.2.7. Осуществлять останов машины  

ВД 3.3. Выполнение работ по профессии 18623 Содовщик (утв. при-

казом Министерства труда и социальной защиты РФ от 25 декабря 2014 г. 

№1131н) 

ПК 3.3.1. Осуществлять проверку технического состояния вспомога-

тельного оборудования по сжиганию черного щелока 

ПК 3.3.2. Выполнять работы по устранению выявленных неисправно-

стей вспомогательного оборудования по сжиганию черного щелока 
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ПК 3.3.3. Осуществлять подачу черного щелока, раствора сульфата 

натрия и воздуха в содорегенерационный агрегат 

ПК 3.3.4.  Осуществлять регулирование режима горения черного щело-

ка в содорегенерационном агрегате 

ПК 3.3.5. Контролировать состояния работы содорегенерационного аг-

регата с помощью регулирующей и контрольно-измерительной аппаратуры 

    

1 . 2 .  Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения 

модуля 

 
Виды дея-

тельности в 

соответ-

ствии с ПС 

Професси-

ональные 

компетен-

ции 

Умения Знания Практический опыт 

ВД 3.1. 

Варка цел-

люлозы в 

периодиче-

ских вароч-

ных котлах 

и аппаратах 

ПК 3.1.1. 

Регулиро-

вать по-

ступление 

щепы, сеч-

ки из бун-

керов в пе-

риодиче-

ские вароч-

ные котлы 

и аппараты 

непрерыв-

ного дей-

ствия  

Контролировать работу 

транспортера подачи 

щепы в варочные котлы 

Отбирать пробы щепы с 

транспортера 

Проводить очистку 

сдувочных сеток 

Контролировать ис-

правность запорной 

арматуры 

Правила обслуживания 

оборудования, комму-

никаций 

Правила загрузки кот-

лов щепой, сечкой 

Требования охраны 

труда, пожарной без-

опасности 

 

Осуществлять осмотр 

котла перед загрузкой 

Осуществлять загрузку 

щепы, сечки из бунке-

ров в варочные котлы и 

аппараты непрерывного 

действия 

Осуществлять установ-

ку фланца и прокладки 

горловины котла 

Подготовливать 

сдувочные сетки 

Проверять сдувочные и 

паровые вентиля 

 

ПК 3.1.2. 

Осуществ-

лять об-

служивание 

коммуни-

каций ва-

рочного 

отдела, пе-

риодиче-

ских вароч-

ных котлов 

и аппаратов 

непрерыв-

ного дей-

ствия 

Контролировать расход 

пара на уплотнение ще-

пы 

Пользоваться регули-

рующей контрольно-

измерительной аппара-

турой 

Проверять исправность 

сдувочных вентилей, 

выдувного клапана 

Контролировать про-

цесс подачи массы в 

сцежу 

Включать оборудование 

с пультауправления 

Влияние режима уплот-

нения на выход целлю-

лозы и равномерность 

провара 

Устройство и назначе-

ние запорно-

регулирующей армату-

ры 

Устройство коммуни-

каций варочных котлов 

и регенерационных ци-

стерн 

Устройство, принцип 

действия и правила тех-

нической эксплуатации 

оборудования 

Требования охраны 

труда, пожарной без-

опасности 

Проверять исправность 

запорной арматуры 

Контролировать 

уплотнения щепы по 

расходомеру пара па-

рового уплотнителя 

Осуществлять закачку 

варочного раствора 

Контролировать тем-

пературный график 

варки и давления в 

котле 

Проведить сдувки газа 

Проверять исправность 

контрольно-

измерительных прибо-

ров и автоматики 

Осуществлять пуск га-

за и опорожнение кот-

ла от щелока и волок-

нистой массы 

ВД 3.2. Ве-

дение про-

цесса изго-

товления 

ПК 3.2.1 

Проверять 

готовность 

к работе 

Оценивать состояние 

оборудования и готов-

ность машины к пуску 

визуально и путем кон-

Устройство, принцип 

работы и правила экс-

плуатации обслужива-

емого оборудования 

Проверка исправности, 

чистоты и готовности 

к работе очистного 

оборудования, напор-
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целлюлозы, 

бумаги, 

картона на 

пресспате, 

бумагоде-

лательной и 

картоноде-

лательной 

машинах в 

соответ-

ствии с 

технологи-

ческой и 

норматив-

ной доку-

ментацией 

на выраба-

тываемый 

ассорти-

мент про-

дукции 

пресспата, 

бумагоде-

лательной и 

картоноде-

лательной 

машин (да-

лее - маши-

ны), регу-

лирующей 

и кон-

трольно-

измери-

тельной 

аппаратуры 

трольных включений 

Оценивать работоспо-

собность АСУТП, ре-

гулирующей и кон-

трольно-измерительной 

аппаратуры визуально 

и путем контрольных 

включений 

Оценивать работоспо-

собность коммуника-

ций и запорно-

регулирующей армату-

ры, вакуумной системы 

визуально и путем кон-

трольных включений 

Использовать компью-

тер для управления 

технологическими про-

цессами производства 

продукции 

Неукоснительно вы-

полнять требования 

инструкции по техниче-

ской эксплуатации об-

служиваемого оборудо-

вания по подготовке его 

к пуску 

мощности 

Безопасные приемы и 

методы работы при 

обслуживании обору-

дования машины 

Схема коммуникаций 

воды, пара, конденса-

та, волокнистой мас-

сы, вакуума и распо-

ложение запорной ар-

матуры 

Назначение и принцип 

работы регулирующей 

и контрольно-

измерительной аппа-

ратуры 

Правила проверки ис-

правности регулиру-

ющей и контрольно-

измерительной аппа-

ратуры 

Правила и способы 

проверки работоспо-

собности коммуника-

ций и запорно-

регулирующей арма-

туры, вакуумной си-

стемы 

Технологический ре-

гламент производства 

продукции 

Стандартные компью-

терные офисные про-

граммы и специализи-

рованные программ-

ные продукты 

Теоретические основы 

производства бумаги и 

картона 

Звуковые и световые 

сигналы, применяемые 

в цехе 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

ного ящика, сеточной, 

прессовой, сушильной 

частей, каландра, 

наката машины 

Проверка исправности 

автоматической си-

стемой управления 

технологическими 

процессами (АСУТП), 

регулирующей и кон-

трольно-

измерительной аппа-

ратуры 

Проверка исправности 

коммуникаций и за-

порно-регулирующей 

арматуры, вакуумной 

системы 

Информирование ма-

стера о выявленных 

неисправностях. 

ПК 3.2.2. 

Осуществ-

лять пуск в 

работу ма-

шины  

Включать машину с 

пульта управления ма-

шины 

Измерять температуру 

поверхности сушиль-

ных цилиндров 

Настраивать техноло-

гические параметры 

напуска и обезвожива-

ния массы на заданный 

режим 

Контролировать режи-

мы прессования, суш-

ки, каландрирования, 

намотки полотна выра-

Устройство машины 

невысокой мощности и 

ее узлов, правила экс-

плуатации 

Последовательность 

действий при пуске 

машины и ее узлов 

Правила включения и 

выключения машины с 

пульта управления 

Влияние режима тряс-

ки, вакуума отсасыва-

ющих элементов на 

равномерность просвета 

и прочность влажного 

Пуск машины в работу 

на холостом ходу 

Контроль степени про-

грева сушильных ци-

линдров машины 

Подача на машину цел-

люлозной, бумажной 

массы 

Отладка работы всех 

узлов и механизмов 

машины на заданном 

режиме в соответствии 

с технологической до-

кументацией 
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батываемой продукции 

в соответствии с требо-

ваниями технологиче-

ской документации 

Пользоваться АСУТП, 

регулирующей и кон-

трольно-измерительной 

аппаратурой в соответ-

ствии с инструкцией 

Использовать компью-

тер для управления 

технологическими про-

цессами производства 

продукции 

Применять безопасные 

приемы и методы рабо-

ты при обслуживании 

оборудования машины 

полотна бумаги 

Влияние температурно-

го режима сушки на 

качество вырабатывае-

мой продукции 

Влияние режима прес-

сования на качество 

вырабатываемой про-

дукции 

Теоретические основы 

производства бумаги и 

картона 

Правила наладки и ре-

гулировки работы узлов 

машины 

Безопасные приемы и 

методы работы при об-

служивании оборудова-

ния машины 

Назначение и принцип 

работы АСУТП, регу-

лирующей и контроль-

но-измерительной ап-

паратуры 

Стандартные компью-

терные офисные про-

граммы и специализи-

рованные программные 

продукты 

Технологический ре-

гламент производства 

продукции 

Нормативная докумен-

тация на вырабатывае-

мую продукцию 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

ПК 3.2.3. 

Регулиро-

вать режим 

формования 

и обезво-

живания 

полотна на 

сеточном 

столе ма-

шины  

Оценивать соответ-

ствие показателей каче-

ства массы, поступаю-

щей на сетку, требова-

ниям технологической 

документации на выра-

батываемый ассорти-

мент продукции 

Обеспечивать опти-

мальный режим напус-

ка массы на сеточный 

стол в соответствии с 

требованиями техноло-

гической документации 

Регулировать режим 

тряски сеточного стола 

машины 

Регулировать вакуум в 

отсасывающих ящиках 

и отсасывающем вале 

машины 

Пользоваться АСУТП, 

Влияние качественных 

показателей массы на 

качество вырабатывае-

мой продукции 

Влияние режима напус-

ка массы на сетку на 

качество продукции 

Влияние режима тряс-

ки, вакуума отсасыва-

ющих элементов на 

равномерность просвета 

и прочность влажного 

полотна бумаги 

Устройство сеточной 

части машины, правила 

эксплуатации оборудо-

вания 

Назначение и принцип 

работы АСУТП, регу-

лирующей и контроль-

но-измерительной ап-

паратуры 

Контроль концентра-

ции, степени помола и 

других качественных 

показателей массы, по-

ступающей на сетку 

Регулирование техноло-

гических параметров 

напуска массы и обез-

воживания полотна на 

сеточном столе машины 

в соответствии с требо-

ваниями технологиче-

ской документации на 

вырабатываемый ассор-

тимент продукции 
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регулирующей и кон-

трольно-измерительной 

аппаратурой в соответ-

ствии с инструкцией 

Использовать компью-

тер для управления 

технологическими про-

цессами производства 

продукции 

Применять безопасные 

приемы и методы рабо-

ты при обслуживании 

оборудования машины 

Теоретические основы 

производства бумаги и 

картона 

Схема коммуникаций 

воды, волокнистой мас-

сы, вакуума и располо-

жение запорной арма-

туры 

Стандартные компью-

терные офисные про-

граммы и специализи-

рованные программные 

продукты 

Технологический ре-

гламент на вырабатыва-

емую продукцию; 

Нормативная докумен-

тация на вырабатывае-

мую продукцию; 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

ПК 3.2.4. 

Контроли-

ровать ра-

боту маши-

ны  

Оценивать работу се-

точной части машины 

по показаниям асутп, 

контрольно-

измерительной аппара-

туры, визуально 

Оценивать работу 

прессовой части маши-

ны по показаниям 

асутп, контрольно-

измерительной аппара-

туры, визуально 

Оценивать работу су-

шильной части машины 

по показаниям асутп, 

контрольно-

измерительной аппара-

туры, визуально 

Измерять температуру 

поверхности сушиль-

ных цилиндров 

Оценивать качество 

каландрирования на 

каландре машины по 

показаниям АСУТП, 

контрольно-

измерительной аппара-

туры, визуально 

Оценивать качество 

намотки полотна на 

накате по показаниям 

контрольно-

измерительной аппара-

туры, визуально 

Оптимизировать работу 

машины с целью эко-

номного расходования 

сырья, химикатов, во-

Влияние параметров 

тряски сеточного стола 

машины и вакуума от-

сасывающих элементов 

на качество формования 

полотна 

Влияние давления при-

жима валов прессовой 

части на показатели 

качества вырабатывае-

мого ассортимента про-

дукции 

Влияние температурно-

го режима сушки на 

качество полотна в за-

висимости от выраба-

тываемого ассортимен-

та продукции 

Схемы подвода пара и 

выпуска воздуха и кон-

денсата в канализацию 

Влияние параметров 

работы каландра на по-

казатели качества про-

дукции 

Влияние параметров 

работы наката на каче-

ство намотки рулона 

Устройство машины, ее 

узлов и правила эксплу-

атации 

Схема коммуникаций 

воды, волокнистой мас-

сы, вакуума и располо-

жение запорной арма-

туры 

Назначение и принцип 

работы асутп, регули-

Контроль технологиче-

ских параметров изго-

товления продукции на 

машине 

Контроль расхода пара, 

электроэнергии, сырья, 

материалов и воды на 

производство продук-

ции 

Ликвидация обрывов 

полотна целлюлозы, 

бумаги, картона 
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ды, тепло- и энергоно-

сителей 

Использовать компью-

тер для управления 

технологическими про-

цессами производства 

продукции 

Заправлять полотно 

целлюлозы, бумаги, 

картона после обрыва в 

соответствии с ин-

струкцией 

рующей и контрольно-

измерительной аппара-

туры; 

Удельные нормы рас-

хода сырья, вспомога-

тельных веществ, хими-

катов, одежды машин, 

воды, тепло- и энерго-

носителей 

Стандартные компью-

терные офисные про-

граммы и специализи-

рованные программные 

продукты 

Технологический ре-

гламент на вырабатыва-

емую продукцию 

Нормативная докумен-

тация на вырабатывае-

мый ассортимент 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

ПК 3.2.5 

Корректи-

ровать па-

раметры 

работы ма-

шины при 

снижении 

качества 

вырабаты-

ваемой 

продукции 

Анализировать качество 

выпускаемой продук-

ции на соответствие 

требованиям норматив-

ной документации 

Поддерживать опти-

мальный режим формо-

вания и обезвоживания 

полотна для обеспече-

ния выпуска продукции 

требуемого качества на 

мощности 

Контролировать режи-

мы прессования, сушки, 

каландрирования, 

намотки полотна для 

предупреждения вы-

пуска некачественной 

продукции 

Организовывать силами 

бригады устранение 

выявленных наруше-

ний, не требующих спе-

циального ремонта 

Использовать компью-

тер для управления тех-

нологическими процес-

сами производства про-

дукции 

Показатели качества 

вырабатываемой про-

дукции 

Влияние технологиче-

ских параметров работы 

сеточной, прессовой, 

сушильной частей ма-

шины на показатели 

качества вырабатывае-

мой продукции 

Влияние технологиче-

ских параметров работы 

каландра, наката на по-

казатели качества выра-

батываемой продукции 

Оборудование и прави-

ла его эксплуатации 

Схема коммуникаций 

воды, пара, конденсата, 

волокнистой массы, 

вакуума, химикатов и 

расположение запорной 

арматуры 

Технологический ре-

гламент на вырабатыва-

емую продукцию 

Теоретические основы 

производства бумаги и 

картона 

Стандартные компью-

терные офисные про-

граммы и специализи-

рованные программные 

продукты 

Технические условия и 

государственные стан-

дарты на вырабатывае-

Контроль показателей 

качества продукции, 

вырабатываемой на 

мощности 

Регулирование режимов 

обезвоживания, прессо-

вания, сушки, каланд-

рирования, намотки 

полотна вырабатывае-

мой продукции при 

снижении показателей 

ее качества 
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мый ассортимент про-

дукции 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

ПК 3.2.6 

Осуществ-

лять прием 

и сдачу 

смены на 

машине  

Оценивать полученные 

данные о состоянии 

обслуживаемого обо-

рудования, контрольно-

измерительной аппара-

туры, коммуникаций и 

запорной арматуры 

машины 

Оценивать полученные 

данные о количестве и 

качестве выработанной 

продукции, задания на 

выработку продукции в 

течение смены 

Определять характер 

отклонений от нор-

мального режима рабо-

ты оборудования ма-

шины 

Производить осмотр 

рабочих мест, механиз-

мов, оборудования, 

коммуникаций, средств 

пожаротушения 

Организовывать сила-

ми бригады устранения 

выявленных наруше-

ний, требований техни-

ки безопасности и по-

жарной безопасности 

Производить докумен-

тирование изменений и 

выявленных отклоне-

ний в работе оборудо-

вания машины 

Четко и внятно докла-

дывать мастеру смены 

и машинисту, прини-

мающему смену, о со-

стоянии и режиме ра-

боты оборудования, о 

выявленных отклоне-

ниях, об изменениях 

схем коммуникаций и 

ремонтных работах 

- оборудование машины 

и правила его эксплуа-

тации; 

- схема и правила кон-

троля работы коммуни-

каций воды, пара, кон-

денсата, волокнистой 

массы, вакуума, хими-

катов и запорной арма-

туры 

Безопасные приемы и 

методы работы при об-

служивании оборудова-

ния машины 

Допустимые отклоне-

ния рабочих параметров 

оборудования 

Содержание задания на 

выработку продукции в 

течение смены в соот-

ветствии с заказом 

Распоряжения, приказы 

и другие руководящие, 

методические и норма-

тивные документы, ка-

сающиеся трудовой 

деятельности 

Производственные ин-

струкции 

Технологический ре-

гламент на вырабатыва-

емый ассортимент про-

дукции 

Теоретические основы 

производства целлюло-

зы, бумаги и картона 

Технические условия и 

государственные стан-

дарты на вырабатывае-

мый ассортимент про-

дукции 

Правила внесения запи-

сей в рабочий журнал 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

- получение от машини-

ста, сдающего смену, 

необходимой информа-

ции о состоянии и ре-

жиме работы оборудо-

вания машины; 

Получение информации 

о качестве и количестве 

продукции, которая 

должна быть изготовле-

на на машине в течение 

смены в соответствии с 

заказом 

Ознакомление с опера-

тивной документацией 

и распоряжениями по 

цеху 

Проверка исправности 

контрольно-

измерительной аппара-

туры, вентилей, средств 

сигнализации, состоя-

ния освещения, ограж-

дений, первичных 

средств пожаротушения 

на машине 

Внесение в рабочий 

журнал распоряжений, 

количества изготовлен-

ной продукции, всех 

изменений, а также не-

достатков в работе обо-

рудования, коммуника-

ций, выявленных в те-

чение смены 

Информирование ма-

стера и принимающего 

смену машиниста о со-

стоянии обслуживаемо-

го оборудования, всех 

изменениях в схемах 

коммуникаций, ремонт-

ных работах, о количе-

стве и соответствии 

качества вырабатывае-

мой продукции требо-

ваниям государствен-

ных стандартов, техни-

ческих условий, стан-

дартов предприятия 

ПК 3.2.7. 

Осуществ-

лять оста-

нов маши-

ны  

Выключать насос пода-

чи волокнистой массы 

на машину в соответ-

ствии с инструкцией 

соблюдать правила 

Оборудование машины 

и правила его эксплуа-

тации 

Схема коммуникаций 

воды, пара, конденсата, 

Прекращение подачи 

волокнистой массы на 

машину 

Последовательное от-

ключение секций ма-
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останова машины в со-

ответствии с инструк-

цией 

Отключать коммуника-

ции воды, пара, кон-

денсата, химикатов, 

вакуума в соответствии 

с инструкциями 

Менять и ремонтиро-

вать одежду машины в 

соответствии с ин-

струкцией 

Принимать решения 

при аварийных ситуа-

циях в соответствии со 

сложившейся ситуаци-

ей 

Останавливать нужную 

секцию или всю маши-

ну при помощи аварий-

ных кнопок 

 

волокнистой массы, 

вакуума и расположе-

ние запорной арматуры 

Последовательность 

отключения секций ма-

шины во время плано-

вого останова 

Безопасные приемы и 

методы работы при об-

служивании оборудова-

ния машины 

Последовательность 

отключения коммуни-

каций 

Назначение и использо-

вание различных типов 

оснастки и одежды ма-

шины 

Расположение аварий-

ных кнопок останова 

машины и ее секций 

Последовательность 

действий при аварийной 

ситуации или несчаст-

ном случае в каждой 

секции машины 

Требования охраны 

труда, производствен-

ной санитарии и личной 

гигиены, пожарной без-

опасности 

шины по ходу продви-

жения полотна бумаги 

Смена и ремонт сетки и 

сушильных сукон ма-

шины 

Аварийный останов 

машины или ее секций 

при помощи аварийных 

кнопок при аварийных 

и несчастных случаях 

ВД 3.3. 

Подготовка 

вспомога-

тельного 

оборудова-

ния к сжи-

ганию чер-

ного щело-

ка в содоре-

генераци-

онных агре-

гатах и со-

довых пе-

чах, веде-

ние процес-

са сжигания 

черного 

щелока в 

содорегене-

рационных 

агрегатах и 

содовых 

печах орга-

низаций по 

производ-

ству цел-

люлозы и 

полуцел-

люлозы 

ПК 3.3.1. 

Осуществ-

лять про-

верку тех-

нического 

состояния 

вспомога-

тельного 

оборудова-

ния по сжи-

ганию чер-

ного щело-

ка 

 

Контролировать уровни поступаю-

щего щелока, воды и сульфата 

натрия по показаниям приборов в 

приемных емкостях 

Оценивать состояния насосов пода-

чи щелока, воды и сульфата натрия 

по правильности вращения привод-

ных двигателей 

Оценивать степень засоренности 

зольных камер 

Применять безопасные приемы и 

методы работы при обслуживании 

оборудования 
 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудовании по от-

бору проб 

Схема коммуникаций и запорной арма-

туры вспомогательного оборудования 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемо-

го оборудования 

Принцип работы насосов для подачи 

щелока и водяных насосов 

Способы останова и чистки оборудова-

ния 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты вспомогательного 

оборудования 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности 

Звуковые и световые сигналы, приме-

няемые в цехе 
 

Контролировать уровень черного 

щелока и сульфата натрия в рас-

ходных емкостях 

Контролировать техническое 

состояния насосов для подачи 

щелока, воды и сульфата натрия 

Проверять чистоту зольных ка-

мер от уноса в процессе сжига-

ния черного щелока 

Проверять работоспособность 

вспомогательного оборудования 
 

ПК 3.3.2 

Выполнять 

работы по 

устранению 

выявлен-

ных неис-

правностей 

Сравнивать показания контрольно-

измерительных приборов с резуль-

татами анализов лаборатории при 

подаче щелока на сжигание 

Наблюдать за равномерным по-

ступлением черного щелока и рас-

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудования 

Предназначение сульфата натрия в 

процессе регенерации черного щелока 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

Регулировать поступление черно-

го щелока и сульфата натрия по 

уровню в приемных емкостях 

Вести наблюдение за подачей 

питательной воды и регулирова-

ние ее от перелива 
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вспомога-

тельного 

оборудова-

ния по сжи-

ганию чер-

ного щело-

ка 

твора сульфата натрия 

Сопоставлять объемы титров с ка-

чеством перекачиваемого зеленого 

щелока 
 

аппаратуры 

Принцип работы насосов для подачи 

щелока и водяных насосов, способы их 

останова 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемо-

го оборудования 

Безопасные приемы и методы работы 

при обслуживании оборудования 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты 

Принцип работы, правила технической 

эксплуатации, принцип действия кон-

трольно-измерительного, регулирую-

щего оборудования 

Основы автоматизации и управления 

технологическими процессами 

Инструкции по охране труда, пожарной 

безопасности 

Звуковые и световые сигналы, приме-

няемые в цехе 
 

Вести наблюдение за разрежени-

ем газов в газоходах по показани-

ям приборов, оценка разрежения 

Определять объем титров перека-

чек зеленого щелока из раствори-

телей плава 
 

ПК 3.3.3. 

Осуществ-

лять подачу 

черного 

щелока, 

раствора 

сульфата 

натрия и 

воздуха в 

содорегене-

рационный 

агрегат 

Подготавливать оборудование агре-

гата к пуску 

Налаживать подачу компонентов в 

топку на заданный технологиче-

ский режим 

Корректировать параметры черного 

щелока по температуре и концен-

трации 

Регулировать подачу щелока в топ-

ку 

Регулировать высоту огарка на по-

ду 
 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудования 

Схема коммуникаций 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемого 

оборудования 

Безопасные приемы работы при обслу-

живании оборудования 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты по сжиганию черного 

щелока 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности и производственные ин-

струкции в рамках профессиональной 

деятельности 

Звуковые и световые сигналы, приме-

няемые в цехе 
 

Осуществлять подачу сжигаемых 

и охлаждающих компонентов в 

содорегенерационный агрегат 

Осуществлять пуск в работу обо-

рудования и наладку на заданный 

технологический режим 

Контролировать работу форсунок 

подачи щелока и воздуха в топку 

агрегата и высоты огарка на поду 

Корректировать параметры чер-

ного щелока по концентрации и 

температуре 
 

ПК 3.3.4. 

Осуществ-

лять регу-

лирование 

режима 

горения 

черного 

щелока в 

содорегене-

рационном 

агрегате 

Определять процент восстановления 

сульфата и количество вырабатыва-

емого пара 

Оценивать качество и количество 

питательной воды 

Оценивать качество получаемого 

плава и зеленого щелока 

Корректировать параметры техно-

логического процесса горения ще-

лока 
 

Устройство и правила эксплуатации 

оборудования по сжиганию черного 

щелока 

Схема коммуникаций подачи черного 

щелока, сульфата натрия и воздуха 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Технологический режим сжигания чер-

ного щелока 

Нормы расхода пара, воды и химикатов 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемо-

го оборудования 

Методы работы при обслуживании 

Выполнять пуск и настройку обо-

рудования на требуемый режим 

производства 

Оценивать полноту сгорания ще-

лока по высоте пламени 

Контролировать качество и коли-

чество питательной воды 

Контролировать температуру по 

газоходу 

Оценивать качество получаемого 

плава и зеленого щелока 

Контролировать количество вы-

работанного пара и процента вос-

становления потерь сульфата 
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оборудования 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты процесса сжигания 

черного щелока 

Принцип работы, правила технической 

эксплуатации, принцип действия кон-

трольно-измерительного, регулирую-

щего оборудования и основы автомати-

зации и управления технологическими 

процессами 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности и производственные ин-

струкции в рамках профессиональной 

деятельности 
 

ПК 3.3.5. 

Контроли-

ровать со-

стояния 

работы со-

дорегене-

рационного 

агрегата с 

помощью 

регулиру-

ющей и 

контроль-

но-

измери-

тельной 

аппаратуры 

Устанавливать оптимальные пара-

метры технологического режима 

сжигания черного щелока 

Определять вязкость черного ще-

лока в зависимости от его плотно-

сти 

Вносить корректировки параметров 

процесса горения черного щелока в 

технологические карты 

Использовать регулирующую и 

контрольно-измерительную аппа-

ратуру для стабилизации работы 

содорегенерационного агрегата 

 

 

 

 

 

 

 

 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудования 

Схема коммуникаций содорегенераци-

онного агрегата 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры содорегенерационного аг-

регата 

Режим подачи воздуха в топку содоре-

генерационного агрегата при сжигании 

черного щелока 

Безопасные приемы работы при обслу-

живании оборудования содорегенера-

ционного агрегата 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты процесса сжигания 

черного щелока 

Принцип работы, правила технической 

эксплуатации, принцип действия кон-

трольно-измерительного, регулирую-

щего оборудования и основы автомати-

зации и управления технологическими 

процессами 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности и производственные ин-

струкции в рамках профессиональной 

деятельности 
 

Контролировать температуру и 

вязкость черного щелока, посту-

пающего в топку содорегенера-

ционного агрегата 

Контролировать процесс горения 

черного щелока 

Регулировать и измерять техно-

логические параметры процесса 

сжигания регулирующей и кон-

трольно-измерительной аппара-

турой 
 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального мо-

дуля:  

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 1044  часа, в том числе: 

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 408 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося – 204 часов; 

-учебной и производственной практики – 432 часа. 
 

 



 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

освоение обучающимися видом профессиональной деятельности – разработ-

ка и ведение технологических процессов производств комплексной перера-

ботки древесины, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) ком-

петенциями: 

 
Код компетен-

ции 
Содержание компетенции 

ВД 3.1. Выполнение работ по профессии 11404 Варщик целлюлозы 

ПК 3.1.1. Регулировать поступление щепы, сечки из бункеров в периодические ва-

рочные котлы и аппараты непрерывного действия 

ПК 3.1.2. Осуществлять обслуживание коммуникаций варочного отдела, периодиче-

ских варочных котлов и аппаратов непрерывного действия 

ВД 3.2. Выполнение работ по профессии 14055 Машинист пресспата (сеточник) 

ПК 3.2.1 Проверять готовность к работе пресспата, бумагоделательной и картоноде-

лательной машин (далее - машины), регулирующей и контрольно-

измерительной аппаратуры 

ПК 3.2.2. Осуществлять пуск в работу машины  

ПК 3.2.3. Регулировать режим формования и обезвоживания полотна на сеточном 

столе машины  

ПК 3.2.4. Контролировать работу машины  

ПК 3.2.5. Корректировать параметры работы машины при снижении качества выра-

батываемой продукции 

ПК 3.2.6. Осуществлять прием и сдачу смены на машине  

ПК 3.2.7. Осуществлять останов машины  

ВД 3.3. Выполнение работ по профессии 18623 Содовщик 

ПК 3.3.1. 

 

Осуществлять проверку технического состояния вспомогательного обору-

дования по сжиганию черного щелока 

ПК 3.3.2 Выполнять работы по устранению выявленных неисправностей вспомога-

тельного оборудования по сжиганию черного щелока 

ПК 3.3.3 Осуществлять подачу черного щелока, раствора сульфата натрия и воздуха 

в содорегенерационный агрегат 

ПК 3.3.4 Осуществлять регулирование режима горения черного щелока в содореге-

нерационном агрегате 

ПК 3.3.5 Контролировать состояния работы содорегенерационного агрегата с по-

мощью регулирующей и контрольно-измерительной аппаратуры 

ОК 1 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффектив-

ность и качество 

ОК 3 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность  

ОК 4 

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эф-

фективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии для совер-
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шенствования профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями 

ОК 7 
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

ОК 8 

Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного раз-

вития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации 

ОК 9 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональ-

ной деятельности 

Изучение профессионального модуля завершается промежуточной ат-

тестацией в форме экзамена квалификационного в рамках освоения ППССЗ 

на базе основного общего образования. 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды профессио-

нальных компе-

тенций 

Наименование разделов про-

фессионального модуля 

Всего 

часов 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

само-

стоя-

тельная 

работа,  

часов 

учебная, 

часов 

производственная 

(по профилю 

специальности), 

часов 
всего 

часов 

в т. ч. ла-

боратор-

ные рабо-

ты и 

практиче-

ские за-

нятия, 

часов 

в т. ч. кур-

совая рабо-

та (проект), 

часов 

ПК 3.1.1. 

ПК 3.1.2. 

 

Раздел 1. Оборудование и тех-

нология выполнения работ 

варщика целлюлозы  

210 140 80  70 36 108 

ПК 3.2.1 

ПК 3.2.2. 

ПК 3.2.3. 

ПК 3.2.4. 

ПК 3.2.5. 

ПК 3.2.6. 

ПК 3.2.7. 

Раздел 2. Оборудование и тех-

нология выполнения работ 

машиниста пресспата (сеточ-

ника) 

201 134 74  67 36 108 

ПК 3.3.1. 

ПК 3.3.2 

ПК 3.3.3 

ПК 3.3.4 

ПК 3.3.5 

Раздел 3. Оборудование и тех-

нология выполнения работ со-

довщика 

201 134 74  67 36 108 

ПК 3.1.1. 

ПК 3.1.2. 

Учебная практика 108     108  

Производственная практика 324      324 
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ПК 3.2.1 

ПК 3.2.2. 

ПК 3.2.3. 

ПК 3.2.4. 

ПК 3.2.5. 

ПК 3.2.6. 

ПК 3.2.7. 

ПК 3.3.1. 

ПК 3.3.2 

ПК 3.3.3 

ПК 3.3.4 

ПК 3.3.5 

Всего: 1044 408 228  2 108 324 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  
Наименование 

разделов и тем 

ПМ, МДК 

№ 

учебног

о 

занятия 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические 

работы, самостоятельная учебная работа обучающихся 

Объем 

часов 

аудиторн

ой 

нагрузки 

Время на 

изучение 

темы 

Уровень  

освоения 

1 2 3 4 5 6 

2 курс (140 часов) 

МДК 03.01. Оборудование и технология выполнения работ варщика целлюлозы 

Раздел 1. Оборудование и технология выполнения работ варщика целлюлозы 

140   

Оборудование и 

технология 

выполнения 

работ варщика 

целлюлозы 

Содержание учебного материала  140  

1, 2 Ознакомление с тарифно-квалификационной характеристикой и рабо-

чими инструкциями варщика целлюлозы. 

 
2 

2 

3-6 Ознакомление с рабочими инструкциями варщика целлюлозы 4 2 

7,8 Технология сульфатной варки целлюлозы 2 2 

9,10 Практическое занятие № 1 

Составить схему производства целлюлозы 
2 

2 

11 Практическое занятие № 2 

Составить таблицу (технологическая щепа) 
1 

2 

12 Практическое занятие № 3 

Определение качества щепы 
1 

2 

13,14 Ленточный конвеер, устройство, обслуживание 2 2 

15,16 Бункер щепы, устройство, обслуживание 2 2 

17,18 Практическое занятие № 4 

Расчет производительности бункера и загрузочной воронки щепы 
2 

2 

19,20 Дозатор щепы, устройство, обслуживание 2 2 

21,22 Питатель низкого давления, устройство, обслуживание 2 2 

23,24 Практическое занятие № 5 

Расчет производительности питателя низкого давления 
2 

2 

25,26 Пропарочная камера, устройство, обслуживание 2 2 

27-30 Практическое занятие № 6 

Расчет производительности пропарочной камеры 
4 

2 
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31,32 Загрузочная горловина, выносное сито, цикло для песка. Устройство, 

обслуживание 
2 

2 

33,34 Бак постоянного уровня, устройство, обслуживание  2 2 

35,36 Питатель высокого давления, устройство, обслуживание  2 2 

37,38 Практическое занятие № 7 

Расчет производительности питателя высокого давления 

 
2 

2 

39,40 Загрузочное устройство варочного котла. Устройство, обслуживание  2 2 

41,42 Практическое занятие № 8 

Расчет производительности насоса подачи щелока в котёл 

  

2 

2 

43,44 Практическое занятие № 9 

Расчет производительности насоса щепы 

 
2 

2 

45-48 Варочный котел «Камюр», устройство, обслуживание  4 2 

49,50 Практическое занятие № 10 

Расчет подачи щелока от ПВД 

 
2 

2 

51,52 Практическое занятие № 11 

Расчет производительности насоса подачи оборотного щелока 

 
2 

2 

53,54 Разгрузочное устройство  2 2 

55,56 Выгружатель: устройство, обслуживание  2 2 

57-60 Практическое занятие № 12 

Расчет мощностей электродвигателей, насосов варочного котла 

 
4 

2 

61-64 Практическое занятие № 13 

Расчет расхода электроэнергии 

 
4 

2 

65,66 Практическое занятие № 14 

Составить схему зон варочного котла 

 
2 

2 

67,68 Практическое занятие № 15 

Расчет зоны пропитки варочного котла 

 
2 

2 

69,70 Практическое занятие № 16 

Расчет зоны заварки варочного котла 

 
2 

2 

71,72 Практическое занятие № 17 

Расчет зоны варки варочного котла 

 
2 

2 

73,74 Практическое занятие № 18 

Расчет зоны отбора щелока варочного котла 

 
2 

2 

75,76 Практическое занятие № 19  2 2 
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Расчет зоны выгрузки варочного котла 

77-80 Практическое занятие № 20 

Расчет загрузки и пропарки щепы 

 
4 

2 

81-84 Практическое занятие № 21 

Расчет расхода активной щелочи 

 
4 

2 

85,86 Расширительный циклон: устройство, обслуживание  2 2 

87,88 Подогреватель щелока: устройство, обслуживание  2 2 

89,90 Эксплуатация емкостей  2 2 

91-96 Практическое занятие № 22 

Расчет концентрации сухих веществ в щелочи 

 
6 

2 

97,98 Конденсатное хозяйство: устройство, обслуживание  2 2 

99-101 Диффузор непрерывного действия «Камюр»  3 2 

102,103 Центробежные насосы: устройство, обслуживание  2 2 

104-109 Практическое занятие № 23 

Определение диффузной экстракции 

 
6 

2 

110,111 Бункер опилок и шнек-дозатор: устройство, обслуживание  2 2 

112,113 Паровой аккумулятор: устройство, обслуживание  2 2 

114-116 Варочный котел «Камюр» для варки опилок: устройство, обслужива-

ние 

 
3 

2 

117-120 Практическое занятие № 24 

Тепловой баланс пропарочных камер 

 
4 

2 

121,122 Практическое занятие № 25 

Состав и характеристика белого щелока 

 
2 

2 

123,124 Практическое занятие № 26 

Влияние основных факторов на сульфатную варку 

 
2 

2 

125,126 Практическое занятие № 27 

Схема варочной установки «Камюр» 

 
2 

2 

127,128 Практическое занятие № 28 

Составить таблицу «Показатели небеленой целлюлозы» 

 
2 

2 

129,130 Испарительный циклон: устройство, обслуживание  2 2 

131,132 Диффузор для промывки целлюлозы из опилок: устройство, обслужи-

вание 

 
2 

2 

133,134 Башня высокой концентрации V=1575м3  устройство, обслуживание  2 2 
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135,136 Практическое занятие № 29 

Процесс подключения центробежного насоса в работу 

 
2 

2 

137,138 Практическое занятие № 30 

Требования к запорной арматуре 

 
2 

2 

139,140 Дифференцированный зачет  2 3 

 Внеаудиторная самостоятельная работа: 

Профессиональный терминологический словарь  

Презентации по темам занятий 

Составление тестов по темам  

 70  

Раздел 2. Оборудование и технология выполнения работ машиниста пресспата (сеточника) 134 201  

Введение 

 

Содержание учебного материала 6 6  

1, 2 Ознакомление с тарифно-квалификационной характеристикой и рабо-

чими инструкциями машиниста пресспата (сеточника).  

6 

2 2 

3, 4 Практическое занятие № 1 

Изучение профессионального стандарта по профессии «Машинист 

пресспата (сеточник)» 

2 2,3 

5, 6 Основные требования охраны труда.  2 2 

Тема 2.1. 

Технологически

й процесс 

производства 

бумаги и 

картона. 

Содержание учебного материала 22 33  

7, 8, 9, 

10 

Процесс производства бумаги и картона. Прием, хранение и сгущение. 

Размол. Очистка и сортирование. 

22 

4 2 

11, 12 Бумаго/картоноделательная машина. Формование, прессование, суш-

ка. 

2 2 

13, 14 Очистка избыточной оборотной воды 2 2 

15, 16, 

17, 18 

Проклейка. Мелование. Крашение. 4 2 

19, 20 Технологии применения химических вспомогательных веществ 

(ХВВ)в производстве бумаги и картона 

2 2 

21, 22 Каландирование. Увлажнение, намотка, резка и упаковка бумаги. Пе-

реработка брака. 

2 2 

23, 24, 

25, 26, 

27, 28 

Практическое занятие № 2 

Заполнение систематизирующей таблицы «Описание процесса полу-

чения бумаги/картона»  

6 2, 3 

Внеаудиторная самостоятельная работа № 1  16 3 
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В сети интернет найти информацию по теме «Технологический процесс произ-

водства бумаги/картона». Подготовить презентацию. Просмотреть видео 

https://www.youtube.com/watch?v=C45cXJvtE80  

Тема 2.2. 

Основное 

оборудование, 

применяемое 

при 

производстве 

массовых видов 

бумаги 

Содержание учебного материала 70 107  

29, 30 Мельницы (рафинеры). Назначение, технологические характеристики. 

 

 

 

 

 

 

 

70 

2  

31, 32, 

33, 34, 

35, 36 

Практическое занятие № 3 

Изучение схемы рафинера. Описание технологических характеристик. 

Описание технологии пуска рафинера в работу и его останова. Основ-

ные неполадки. 

6 2, 3 

37 ,38 Сортировки. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

39, 40, 

41 ,42, 

43 ,44 

Практическое занятие № 4 

Изучение схемы сортировки. Описание технологических характери-

стик. Описание технологии пуска сортировки в работу и ее останова. 

Основные неполадки и способы их устранения. 

6 2, 3 

45, 46 Очистители. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

47 ,48, 

49, 50, 

51, 52 

Практическое занятие № 5 

Изучение схемы очистителей. Описание технологических характери-

стик. Описание технологии пуска очистителя в работу и его останова. 

Основные неполадки и способы их устранения. 

6 2, 3 

53, 54 Бумаго/картоноделательная машина. Напорный ящик. Назначение, 

технологические характеристики. 

2 2 

55, 56, 

57, 58, 

59, 60 

Практическое занятие № 6 

Изучение схемы напорного ящика. Описание технологических харак-

теристик. Описание технологии напорного ящика 

6 2, 3 

61, 62 Формующее устройство. Назначение, технологические характеристи-

ки. 

2 2 

63, 64 Прессовая часть. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

65, 66 Сушильная часть. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

67, 68 Клеильный пресс/ меловальная установка.  Назначение, технологиче-

ские характеристики. 

2 2 

69, 70 Каландр. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

71, 72, 

73, 74, 

Практическое занятие № 7 

Изучение схемы каландра. Описание технологических характеристик. 

6 2, 3 

https://www.youtube.com/watch?v=C45cXJvtE80
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75, 76 Основные неполадки и способы их устранения. 

77, 78 Накат. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

79, 80 Вакуумные насосы. Назначение, технологические характеристики. 2 2 

81, 82, 

83, 84, 

85, 86 

Практическое занятие № 8 

Изучение схемы вакуумного насоса. Описание технологических ха-

рактеристик. Описание технологии пуска насоса в работу и его оста-

нова. Основные неполадки и способы их устранения. 

6 2, 3 

87, 88 Теплорекуперационное оборудование. Назначение, технологические 

характеристики. 

2 2 

89, 90 Продольно-резательный станок. Назначение, технологические харак-

теристики. 

2 2 

91, 92, 

93, 94, 

95, 96 

Практическое занятие № 9 

Изучение схемы продольно-резательного станка. Описание техноло-

гических характеристик. Описание технологии работы продольно-

резательного станка. Основные правила техники безопасности. 

6 2, 3 

97, 98 Рулонно-упаковочный станок. Назначение, технологические характери-

стики. 
2 2 

Внеаудиторная самостоятельная работа № 6 

В сети интернет найти информацию по теме «Оборудование бума-

го/картоноделательной машины». Изучить схемы. Основные неполадки и спосо-

бы их устранения. 

 37 2, 3 

Тема 2.3. 

Природоохранное 

оборудование 

производства 

бумаги/картона 

Содержание учебного материала 18 27  

99 Сгуститель.  

18 

1 2 

100 Дисковый фильтр.  1 2 

101 Гидроразбиватель брака.  1 2 

102 Сгуститель брака.  1 2 

103, 104, 

105, 106, 

107, 108 

Практическое занятие № 10 

Изучение схемы сгустителей. Описание технологических характери-

стик. Описание технологии пуска сгустителя в работу и его останова. 

Основные неполадки и способы их устранения. 

6 2, 3 

109, 110 Сортировки брака.  2 2 

111, 112 Очистители брака.  2 2 

113, 114 Система удаления кромки и пыли от продольно-резательного станка.  2 2 
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115, 116 Система удаления пыли от полотна в узлах листорезки.  2 2 

Внеаудиторная самостоятельная работа № 7 
Подготовить презентацию по одному из видов природоохранного оборудования. 

 9 2, 3 

Тема 2.4. 

Технологии и 

основное 

оборудование, 

применяемые 

при 

производстве 

массовых видов 

бумаги 

Содержание учебного материала 8 13  

117, 118 Технология и оборудование для производства тонкой мелованной бу-

маги (LWC) 

8 

2 2 

119, 120 Технология и оборудование для производства писче-печатных видов 

бумаги 

2 2 

121, 122 Технология и оборудование для производства тонкой мелованной бу-

маги (LWC) 

2 2 

123, 124 Технологии и основное оборудование, применяемые при производстве 

бумаги санитарно-гигиенического назначения 

2 2 

Внеаудиторная самостоятельная работа № 8 
Составить тест по пройденной теме. 

 5 2, 3 

Тема 2.5. 

Производство 

волокнистой 

массы из 

макулатуры. 

Содержание учебного материала 8 15  

125, 126 Использование макулатуры при производстве бумаги и картона. При-

меняемые процессы и технологии. Хранение макулатуры. Производ-

ство волокнистой массы из сухой макулатуры. 

8 

2 2 

127, 128 Удаление механических примесей. Удаление чернил (краски) с помо-

щью флотации (для высокосортной продукции). Очистка технологи-

ческой воды. Утилизация осадка и отходов 

2 2 

129, 130 Системы переработки макулатуры. Упаковочная бумага и картон. Га-

зетная, писчая и печатная бумага. 

2 2 

131, 132 Мелованная и суперкаландрированная бумага. Санитарно-

гигиеническая бумага и товарная макулатурная масса. 

2 2 

133, 134 Дифференцированный зачет 2 2 3 

Внеаудиторная самостоятельная работа № 9 
Составить тест по пройденной теме. 

 5 2, 3 

Раздел 3. Оборудование и технология выполнения работ содовщика 134   

 

МДК.03.03. 

Оборудование и 

технология 

Содержание учебного материала    

1-4 Введение 

Ознакомление с тарифно-квалификационной характеристикой и рабо-

чими инструкциями содовщика, профессиональным стандартом и тру-

 4 2 
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выполнения 

работ 

содовщика 

довыми функциями. 

5-8 Практическое занятие 1 

Изучение профессионального стандарта 

 4 2 

9,10 Общая характеристика сульфатного производства.   2 2 

11,12 Практическое занятие 2 

Основные этапы производства сульфатной целлюлозы 

 2 2 

13,14 Система регенерации химикатов. 

Выпарка черного щелока. Сжигание черного щелока. Система каусти-

зации. 

 2 2 

15,16 Практическое занятие 3 

Составление формул состава черного щелока 

 2 2 

17,18 Черный щелок. 

Состав черного щелока. Физические свойства черного щелока. Физи-

ческие и химические превращения черного щелока в СРК. 

 2 2 

19,20 Практическое занятие 4 

Химические реакции превращения черного щелока в СРК. 

 2 2 

21,22 Технологические схемы. Оборудование.  2 2 

23,24 Каскадный испаритель.  2 2 

25,26 Смеситель сульфата  2 2 

27,28 Подогреватели и насосы подачи щелока.  2 2 

29-32 Практическое занятие 5 

Изучение технологических схем 

 4 2 

33-42 Конструкции содорегенерационных котлоагрегатов и вспомогательное 

оборудование. 

Устройство СРК: секция топки (топка, форсунки для подачи щелока, 

система подачи воздуха, выпуск плава); секция передачи тепла; саже-

обдуватели (воздуходувка для удаления сажи). 

 10 2 

43-54 Практическое занятие 6 

Изучение блок-схем сжигания щелоков в СРК 

 12 2 

55-58 Подача и регулирование воздуха.  4 2 

59-62 Оптимизация параметров сжигания щелока.  4 2 

63-74 Практическое занятие 7 

Развитие конструкции СРК.  

 12 2 
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Сравнительная характеристика разных видов СРК. 

Организация топочных процессов в СРК. Способ Томлинсона. Способ 

Комбашн. 

75-78 Газификация черного щелока. 

Газификация черного щелока при низкой температуре.  

 4 2 

79-84 Практическое занятие 7 

Описание технологии паровой газификации черного щелока и исполь-

зуемого оборудования. 

 6 2 

85-88 Газификация черного щелока при высокой температуре.  4 2 

89-94 Практическое занятие 8 

Описание технологии прямой газификации черного щелока и исполь-

зуемого оборудования. 

 6 2 

95,96 Производственно-технический контроль и обслуживание СРК.  2 2 

97,98 Практическое занятие 9 

Алгоритм производственного-технического контроля и обслуживания 

СРК 

 2 2 

99,100 Неполадки в работе содорегенерационного котлоагрегата   2 2 

101-106 Практическое занятие 10 

Способы устранения неполадок в работе содорегенерационного котло-

агрегата   

 6 2 

107-110 Взрывобезопасность СРК.   4 2 

111-116 Практическое занятие 11 

Меры предупреждения взрывов при эксплуатации. 

 6 2 

117-120 Обеспечение безопасной эксплуатации СРК  4 2 

121-132 Практическое занятие 12 

Изучение техники безопасности  

 12 2 

133,134 Дифференцированный зачет  2 2 

  Внеаудиторная самостоятельна работа: 

Профессиональный терминологический словарь  

Презентации по темам занятий 

Составление тестов по темам 

67  2 

Учебная практика по ПМ 03. 108   

1. Виды работ по МДК.03.01. Оборудование и технология выполнения работ варщика целлюлозы  36  
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2. Виды работ по МДК.03.02. Оборудование и технология выполнения работ машиниста пресспата 

(сеточника) 

 36  

3. Виды работ по МДК.03.03. Оборудование и технология выполнения работ содовщика  36  

Производственная практика по ПМ 03. 324   

1. Виды работ по МДК.03.01. Оборудование и технология выполнения работ варщика целлюлозы  108  

2. Виды работ по МДК.03.02. Оборудование и технология выполнения работ машиниста пресспата 

(сеточника) 

 108  

3. Виды работ по МДК.03.03. Оборудование и технология выполнения работ содовщика  108  

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

4.1. Материально- техническое обеспечение 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета 

«Технологии и оборудования комплексной переработки древесины»; лабора-

тории «Технологического контроля производства». 

Оборудование учебного кабинета:  

 посадочные места по количеству обучающихся;  

 рабочее место преподавателя;  

 комплект учебно-методической документации(раздаточный материал 

к практическим занятиям,сборники задач);  

 наглядные пособия (плакаты, макеты, стенды);  

 материал для внеаудиторной работы по дисциплине.  

Технические средства обучения:  

компьютер;  

мультимедиа оборудование. 

Оборудование учебной лаборатории:  

– инструкции для выполнения практических работ; 

– иономер лабораторный И-160 М; 

– скоростная сушилка 275х275; 

– электроплитка со стеклокерамической панелью; 

– GR–200весы электронные AD; 

– анализатор влажности МА–150; 

– аквадистиллятор АЭ–25 со сборником для хранения очищенной воды; 

– шкаф вытяжной; 

– стенд титровальной установки; 

– аппарат для определения степени помола по Шоппер-Риглеру с пнев-

матически приводом; 

– шкаф сушильный; 

– дезинтегратор с акриловым стаканом; 

– весы лабораторные; 

– прибор для определения толщины бумаги – Микрометр; 

– Рео-вискозиметр; 

– мешалка СЛМ; 

– анализатор влажности МА 50; 

– весы технические – 2 шт.; 

– магнитная мешалка ММ-5; 

– иономер 130, БАТ; 

– прибор для определения экстрактивных веществ Сокслета 250; 

– электроплитка; 

– ККВ-20 с набором гирь; 

– прибор для определения степени помола СР-2; 

– банки толстостенные для растворов 2 л- 8 шт.; 



 

– стеклянная посуда (стаканы, пипетки, колбы); 

- сушильный шкаф. 

4.2. Информационно обеспечение  

Информационное обеспечение обучения содержит перечень рекомен-

дуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 

 

Основные источники 

1. Технология целлюлозно-бумажного производства. Производство 

целлюлозы: методические указания к лабораторным работам для бакалавров 

и магистров. - СПб.: Лань, 2016.-64с. 

2. Химия древесины и физико-химические анализы целлюлозы: мето-

дические указания к лабораторным работам по дисциплинам Химия древеси-

ны и Физика и химия природных полимеров для студентов. - СПб.: Лань, 

2016.-40с. 

3. Технология целлюлозно-бумажного производства . Модифицирован-

ный способ получения сульфатной целлюлозы: методические указания по 

курсовому и дипломному проектированию для бакалавров. - СПб.: Лань, 

2019.-64с. 

4. Евстигнеев Э. И. Физика и химия целлюлозы и лигнина. - СПб.: 

Лань, 2019.-80с. 

5. Филатов Б. Н. Технология целлюлозы и бумаги: методические указа-

ния. - СП.б: Лань, 2019.-85с. 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

В образовательном процессе реализуется компетентностный подход, 

т.е. используются активные формы проведения занятий: занятия с примене-

нием электронных образовательных ресурсов, деловые игры, индивидуаль-

ные и групповые проекты, учебное сотрудничество, анализ производствен-

ных ситуаций, различные тренинги, дискуссии, коллективный способ обуче-

ния, в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития об-

щих и профессиональных компетенций. 

Для успешного освоения профессионального модуля каждый обучаю-

щийся обеспечивается учебно-методическими материалами по модулю (те-

матическими планами лекций и практических занятий, учебно-методической 

литературой, типовыми тестовыми заданиями, ситуационными задачами). 

Для обучающихся имеется возможность оперативного обмена инфор-

мацией с отечественными образовательными учреждениями, предприятиями 

и организациями, обеспечен доступ к современным профессиональным базам 

данных, информационным справочным и поисковым системам Интернета. 

Внеаудиторная самостоятельная работа осуществляется в форме рабо-

ты с информационными источниками, включает в себя работу с литературой, 

подготовку рефератов, докладов по выбранной теме, отработку практических 



 

навыков при решении производственных задач, при оформлении практиче-

ских работ и подготовке к их защите.  

Внеаудиторная самостоятельная работа сопровождается консультация-

ми, которые могут проводиться индивидуально, для подгруппы или группы 

обучающихся. 

Учебная практика по профилю профессии завершается дифференциро-

ванным зачетом в соответствии с освоенными компетенциями.   

Производственная практика по профилю специальности проводится 

концентрированно после освоения модуля в организациях, направление дея-

тельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Для обучающихся имеется возможность оперативного обмена инфор-

мацией с отечественными образовательными учреждениями, предприятиями 

и организациями, обеспечен доступ к современным профессиональным базам 

данных, информационным справочным и поисковым системам Интернета. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация образовательного процесса по профессиональному модулю 

обеспечена педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, со-

ответствующее профилю преподаваемого междисциплинарного курса.  

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих 

обучение по междисциплинарным курсам:  

– высшее профессиональное образование, соответствующее профилю 

модуля Участие в руководстве производственной деятельностью в рамках 

структурного подразделения; 

– обязательно опыт деятельности в организациях и предприятиях соот-

ветствующей профессиональной сферы. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой:  

– высшее профессиональное образование, соответствующее профилю 

модуля Участие в руководстве производственной деятельностью в рамках 

структурного подразделения (для руководителей практики из числа препода-

вателей техникума);  

– обязательно опыт деятельности в организациях и предприятиях соот-

ветствующей профессиональной сферы; 

– обязательно наличие дополнительного профессионального образова-

ния по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажи-

ровки на профильных организациях (не реже 1 раза в 3 года). 



 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

 
Профес-

сиональ-

ные ком-

петенции 

Умения Знания Практический опыт Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 3.1.1. 

Регулиро-

вать по-

ступление 

щепы, 

сечки из 

бункеров 

в перио-

дические 

варочные 

котлы и 

аппараты 

непрерыв-

ного дей-

ствия  

Контролировать ра-

боту транспортера 

подачи щепы в ва-

рочные котлы 

Отбирать пробы ще-

пы с транспортера 

Проводить очистку 

сдувочных сеток 

Контролировать ис-

правность запорной 

арматуры 

Правила обслужива-

ния оборудования, 

коммуникаций 

Правила загрузки 

котлов щепой, сечкой 

Требования охраны 

труда, пожарной без-

опасности 

 

Осуществлять осмотр 

котла перед загруз-

кой 

Осуществлять за-

грузку щепы, сечки 

из бункеров в вароч-

ные котлы и аппара-

ты непрерывного 

действия 

Осуществлять уста-

новку фланца и про-

кладки горловины 

котла 

Подготовливать 

сдувочные сетки 

Проверять сдувочные 

и паровые вентиля 

 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  

ПК 3.1.2. 

Осу-

ществлять 

обслужи-

вание 

коммуни-

каций ва-

рочного 

отдела, 

периоди-

ческих 

варочных 

котлов и 

аппаратов 

непрерыв-

ного дей-

ствия 

Контролировать рас-

ход пара на уплотне-

ние щепы 

Пользоваться регули-

рующей контрольно-

измерительной аппа-

ратурой 

Проверять исправ-

ность сдувочных вен-

тилей, выдувного 

клапана 

Контролировать про-

цесс подачи массы в 

сцежу 

Включать 

оборудование с 

пультауправления 

Влияние режима 

уплотнения на выход 

целлюлозы и равно-

мерность провара 

Устройство и назна-

чение запорно-

регулирующей арма-

туры 

Устройство комму-

никаций варочных 

котлов и регенераци-

онных цистерн 

Устройство, принцип 

действия и правила 

технической эксплуа-

тации оборудования 

Требования охраны 

труда, пожарной без-

опасности 

Проверять исправ-

ность запорной ар-

матуры 

Контролировать 

уплотнения щепы по 

расходомеру пара 

парового уплотните-

ля 

Осуществлять закач-

ку варочного рас-

твора 

Контролировать 

температурный гра-

фик варки и давле-

ния в котле 

Проведить сдувки 

газа 

Проверять исправ-

ность контрольно-

измерительных при-

боров и автоматики 

Осуществлять пуск 

газа и опорожнение 

котла от щелока и 

волокнистой массы 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  

ПК 3.2.1 

Проверять 

готов-

ность к 

работе 

пресспата, 

бумагоде-

Оценивать состояние 

оборудования и го-

товность машины к 

пуску визуально и 

путем контрольных 

включений 

Оценивать работо-

Устройство, прин-

цип работы и пра-

вила эксплуатации 

обслуживаемого 

оборудования мощ-

ности 

Безопасные приемы 

Проверка исправно-

сти, чистоты и го-

товности к работе 

очистного оборудо-

вания, напорного 

ящика, сеточной, 

прессовой, сушиль-

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 



 

лательной 

и карто-

нодела-

тельной 

машин 

(далее - 

машины), 

регулиру-

ющей и 

контроль-

но-

измери-

тельной 

аппарату-

ры 

способность АСУТП, 

регулирующей и 

контрольно-

измерительной аппа-

ратуры визуально и 

путем контрольных 

включений 

Оценивать работо-

способность комму-

никаций и запорно-

регулирующей арма-

туры, вакуумной си-

стемы визуально и 

путем контрольных 

включений 

Использовать ком-

пьютер для управле-

ния технологически-

ми процессами про-

изводства продукции 

Неукоснительно вы-

полнять требования 

инструкции по тех-

нической эксплуата-

ции обслуживаемого 

оборудования по 

подготовке его к пус-

ку 

и методы работы 

при обслуживании 

оборудования ма-

шины 

Схема коммуника-

ций воды, пара, 

конденсата, волок-

нистой массы, ваку-

ума и расположение 

запорной арматуры 

Назначение и прин-

цип работы регули-

рующей и кон-

трольно-

измерительной ап-

паратуры 

Правила проверки 

исправности регу-

лирующей и кон-

трольно-

измерительной ап-

паратуры 

Правила и способы 

проверки работо-

способности комму-

никаций и запорно-

регулирующей ар-

матуры, вакуумной 

системы 

Технологический 

регламент произ-

водства продукции 

Стандартные ком-

пьютерные офисные 

программы и специ-

ализированные про-

граммные продукты 

Теоретические ос-

новы производства 

бумаги и картона 

Звуковые и свето-

вые сигналы, при-

меняемые в цехе 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

ной частей, каланд-

ра, наката машины 

Проверка исправно-

сти автоматической 

системой управле-

ния технологиче-

скими процессами 

(АСУТП), регули-

рующей и кон-

трольно-

измерительной ап-

паратуры 

Проверка исправно-

сти коммуникаций и 

запорно-

регулирующей ар-

матуры, вакуумной 

системы 

Информирование 

мастера о выявлен-

ных неисправностях. 

экзамен квалифика-

ционный  

ПК 3.2.2. 

Осу-

ществлять 

пуск в 

работу 

машины  

Включать машину с 

пульта управления 

машины 

Измерять температу-

ру поверхности су-

шильных цилиндров 

Настраивать техно-

логические парамет-

ры напуска и обез-

воживания массы на 

заданный режим 

Контролировать ре-

жимы прессования, 

сушки, каландриро-

вания, намотки по-

Устройство машины 

невысокой мощности 

и ее узлов, правила 

эксплуатации 

Последовательность 

действий при пуске 

машины и ее узлов 

Правила включения и 

выключения машины 

с пульта управления 

Влияние режима 

тряски, вакуума отса-

сывающих элементов 

на равномерность 

просвета и прочность 

Пуск машины в рабо-

ту на холостом ходу 

Контроль степени 

прогрева сушильных 

цилиндров машины 

Подача на машину 

целлюлозной, бу-

мажной массы 

Отладка работы всех 

узлов и механизмов 

машины на заданном 

режиме в соответ-

ствии с технологиче-

ской документацией 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

лотна вырабатывае-

мой продукции в со-

ответствии с требо-

ваниями технологи-

ческой документации 

Пользоваться 

АСУТП, регулиру-

ющей и контрольно-

измерительной аппа-

ратурой в соответ-

ствии с инструкцией 

Использовать ком-

пьютер для управле-

ния технологически-

ми процессами про-

изводства продукции 

Применять безопас-

ные приемы и мето-

ды работы при об-

служивании обору-

дования машины 

влажного полотна 

бумаги 

Влияние температур-

ного режима сушки 

на качество выраба-

тываемой продукции 

Влияние режима 

прессования на каче-

ство вырабатываемой 

продукции 

Теоретические осно-

вы производства бу-

маги и картона 

Правила наладки и 

регулировки работы 

узлов машины 

Безопасные приемы и 

методы работы при 

обслуживании обо-

рудования машины 

Назначение и прин-

цип работы АСУТП, 

регулирующей и кон-

трольно-

измерительной аппа-

ратуры 

Стандартные компь-

ютерные офисные 

программы и специа-

лизированные про-

граммные продукты 

Технологический 

регламент производ-

ства продукции 

Нормативная доку-

ментация на выраба-

тываемую продукцию 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

ПК 3.2.3. 

Регулиро-

вать ре-

жим фор-

мования и 

обезвожи-

вания по-

лотна на 

сеточном 

столе ма-

шины  

Оценивать соответ-

ствие показателей 

качества массы, по-

ступающей на сетку, 

требованиям техно-

логической докумен-

тации на вырабаты-

ваемый ассортимент 

продукции 

Обеспечивать опти-

мальный режим 

напуска массы на 

сеточный стол в со-

ответствии с требо-

ваниями технологи-

ческой документации 

Регулировать режим 

тряски сеточного 

стола машины 

Регулировать вакуум 

в отсасывающих 

Влияние качествен-

ных показателей мас-

сы на качество выра-

батываемой продук-

ции 

Влияние режима 

напуска массы на 

сетку на качество 

продукции 

Влияние режима 

тряски, вакуума отса-

сывающих элементов 

на равномерность 

просвета и прочность 

влажного полотна 

бумаги 

Устройство сеточной 

части машины, пра-

вила эксплуатации 

оборудования 

Назначение и прин-

Контроль концентра-

ции, степени помола 

и других качествен-

ных показателей мас-

сы, поступающей на 

сетку 

Регулирование тех-

нологических пара-

метров напуска мас-

сы и обезвоживания 

полотна на сеточном 

столе машины в со-

ответствии с требо-

ваниями технологи-

ческой документации 

на вырабатываемый 

ассортимент продук-

ции 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

ящиках и отсасыва-

ющем вале машины 

Пользоваться 

АСУТП, регулиру-

ющей и контрольно-

измерительной аппа-

ратурой в соответ-

ствии с инструкцией 

Использовать ком-

пьютер для управле-

ния технологически-

ми процессами про-

изводства продукции 

Применять безопас-

ные приемы и мето-

ды работы при об-

служивании обору-

дования машины 

цип работы АСУТП, 

регулирующей и кон-

трольно-

измерительной аппа-

ратуры 

Теоретические осно-

вы производства бу-

маги и картона 

Схема коммуникаций 

воды, волокнистой 

массы, вакуума и 

расположение запор-

ной арматуры 

Стандартные компь-

ютерные офисные 

программы и специа-

лизированные про-

граммные продукты 

Технологический 

регламент на выраба-

тываемую продук-

цию; 

Нормативная доку-

ментация на выраба-

тываемую продук-

цию; 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

ПК 3.2.4. 

Контро-

лировать 

работу 

машины  

Оценивать работу 

сеточной части ма-

шины по показаниям 

асутп, контрольно-

измерительной аппа-

ратуры, визуально 

Оценивать работу 

прессовой части ма-

шины по показаниям 

асутп, контрольно-

измерительной аппа-

ратуры, визуально 

Оценивать работу 

сушильной части 

машины по показа-

ниям асутп, кон-

трольно-

измерительной аппа-

ратуры, визуально 

Измерять температу-

ру поверхности су-

шильных цилиндров 

Оценивать качество 

каландрирования на 

каландре машины по 

показаниям АСУТП, 

контрольно-

измерительной аппа-

ратуры, визуально 

Оценивать качество 

намотки полотна на 

накате по показани-

Влияние параметров 

тряски сеточного 

стола машины и ва-

куума отсасывающих 

элементов на каче-

ство формования по-

лотна 

Влияние давления 

прижима валов прес-

совой части на пока-

затели качества вы-

рабатываемого ассор-

тимента продукции 

Влияние температур-

ного режима сушки 

на качество полотна в 

зависимости от выра-

батываемого ассор-

тимента продукции 

Схемы подвода пара 

и выпуска воздуха и 

конденсата в канали-

зацию 

Влияние параметров 

работы каландра на 

показатели качества 

продукции 

Влияние параметров 

работы наката на ка-

чество намотки руло-

на 

Устройство машины, 

Контроль технологи-

ческих параметров 

изготовления про-

дукции на машине 

Контроль расхода 

пара, электроэнергии, 

сырья, материалов и 

воды на производство 

продукции 

Ликвидация обрывов 

полотна целлюлозы, 

бумаги, картона 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

ям контрольно-

измерительной аппа-

ратуры, визуально 

Оптимизировать ра-

боту машины с це-

лью экономного рас-

ходования сырья, 

химикатов, воды, 

тепло- и энергоноси-

телей 

Использовать ком-

пьютер для управле-

ния технологически-

ми процессами про-

изводства продукции 

Заправлять полотно 

целлюлозы, бумаги, 

картона после обры-

ва в соответствии с 

инструкцией 

ее узлов и правила 

эксплуатации 

Схема коммуникаций 

воды, волокнистой 

массы, вакуума и 

расположение запор-

ной арматуры 

Назначение и прин-

цип работы асутп, 

регулирующей и кон-

трольно-

измерительной аппа-

ратуры; 

Удельные нормы 

расхода сырья, вспо-

могательных ве-

ществ, химикатов, 

одежды машин, воды, 

тепло- и энергоноси-

телей 

Стандартные компь-

ютерные офисные 

программы и специа-

лизированные про-

граммные продукты 

Технологический 

регламент на выраба-

тываемую продукцию 

Нормативная доку-

ментация на выраба-

тываемый ассорти-

мент 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

ПК 3.2.5 

Корректи-

ровать 

параметры 

работы 

машины 

при сни-

жении 

качества 

вырабаты-

ваемой 

продукции 

Анализировать каче-

ство выпускаемой 

продукции на соот-

ветствие требованиям 

нормативной доку-

ментации 

Поддерживать опти-

мальный режим фор-

мования и обезвожи-

вания полотна для 

обеспечения выпуска 

продукции требуемо-

го качества на мощ-

ности 

Контролировать ре-

жимы прессования, 

сушки, каландриро-

вания, намотки по-

лотна для предупре-

ждения выпуска не-

качественной про-

дукции 

Организовывать си-

лами бригады устра-

нение выявленных 

нарушений, не тре-

Показатели качества 

вырабатываемой 

продукции 

Влияние технологи-

ческих параметров 

работы сеточной, 

прессовой, сушиль-

ной частей машины 

на показатели каче-

ства вырабатываемой 

продукции 

Влияние технологи-

ческих параметров 

работы каландра, 

наката на показатели 

качества вырабатыва-

емой продукции 

Оборудование и пра-

вила его эксплуата-

ции 

Схема коммуникаций 

воды, пара, конденса-

та, волокнистой мас-

сы, вакуума, химика-

тов и расположение 

запорной арматуры 

Контроль показате-

лей качества продук-

ции, вырабатываемой 

на мощности 

Регулирование режи-

мов обезвоживания, 

прессования, сушки, 

каландрирования, 

намотки полотна вы-

рабатываемой про-

дукции при снижении 

показателей ее каче-

ства 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

бующих специально-

го ремонта 

Использовать ком-

пьютер для управле-

ния технологически-

ми процессами про-

изводства продукции 

Технологический 

регламент на выраба-

тываемую продукцию 

Теоретические осно-

вы производства бу-

маги и картона 

Стандартные компь-

ютерные офисные 

программы и специа-

лизированные про-

граммные продукты 

Технические условия 

и государственные 

стандарты на выраба-

тываемый ассорти-

мент продукции 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

ПК 3.2.6 

Осу-

ществлять 

прием и 

сдачу 

смены на 

машине  

Оценивать получен-

ные данные о состо-

янии обслуживаемо-

го оборудования, 

контрольно-

измерительной аппа-

ратуры, коммуника-

ций и запорной ар-

матуры машины 

Оценивать получен-

ные данные о коли-

честве и качестве 

выработанной про-

дукции, задания на 

выработку продук-

ции в течение смены 

Определять характер 

отклонений от нор-

мального режима 

работы оборудования 

машины 

Производить осмотр 

рабочих мест, меха-

низмов, оборудова-

ния, коммуникаций, 

средств пожароту-

шения 

Организовывать си-

лами бригады устра-

нения выявленных 

нарушений, требова-

ний техники без-

опасности и пожар-

ной безопасности 

Производить доку-

ментирование изме-

нений и выявленных 

отклонений в работе 

оборудования маши-

ны 

Четко и внятно до-

кладывать мастеру 

- оборудование ма-

шины и правила его 

эксплуатации; 

- схема и правила 

контроля работы 

коммуникаций воды, 

пара, конденсата, 

волокнистой массы, 

вакуума, химикатов и 

запорной арматуры 

Безопасные приемы и 

методы работы при 

обслуживании обо-

рудования машины 

Допустимые откло-

нения рабочих пара-

метров оборудования 

Содержание задания 

на выработку про-

дукции в течение 

смены в соответствии 

с заказом 

Распоряжения, при-

казы и другие руко-

водящие, методиче-

ские и нормативные 

документы, касаю-

щиеся трудовой дея-

тельности 

Производственные 

инструкции 

Технологический 

регламент на выраба-

тываемый ассорти-

мент продукции 

Теоретические осно-

вы производства цел-

люлозы, бумаги и 

картона 

Технические условия 

и государственные 

стандарты на выраба-

- получение от маши-

ниста, сдающего 

смену, необходимой 

информации о состо-

янии и режиме рабо-

ты оборудования ма-

шины; 

Получение информа-

ции о качестве и ко-

личестве продукции, 

которая должна быть 

изготовлена на ма-

шине в течение сме-

ны в соответствии с 

заказом 

Ознакомление с опе-

ративной документа-

цией и распоряжени-

ями по цеху 

Проверка исправно-

сти контрольно-

измерительной аппа-

ратуры, вентилей, 

средств сигнализа-

ции, состояния осве-

щения, ограждений, 

первичных средств 

пожаротушения на 

машине 

Внесение в рабочий 

журнал распоряже-

ний, количества изго-

товленной продук-

ции, всех изменений, 

а также недостатков в 

работе оборудования, 

коммуникаций, выяв-

ленных в течение 

смены 

Информирование 

мастера и принима-

ющего смену маши-

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

смены и машинисту, 

принимающему сме-

ну, о состоянии и 

режиме работы обо-

рудования, о выяв-

ленных отклонениях, 

об изменениях схем 

коммуникаций и ре-

монтных работах 

тываемый ассорти-

мент продукции 

Правила внесения 

записей в рабочий 

журнал 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

ниста о состоянии 

обслуживаемого обо-

рудования, всех из-

менениях в схемах 

коммуникаций, ре-

монтных работах, о 

количестве и соот-

ветствии качества 

вырабатываемой 

продукции требова-

ниям государствен-

ных стандартов, тех-

нических условий, 

стандартов предприя-

тия 

ПК 3.2.7. 

Осу-

ществлять 

останов 

машины  

Выключать насос 

подачи волокнистой 

массы на машину в 

соответствии с ин-

струкцией 

соблюдать правила 

останова машины в 

соответствии с ин-

струкцией 

Отключать комму-

никации воды, пара, 

конденсата, химика-

тов, вакуума в соот-

ветствии с инструк-

циями 

Менять и ремонти-

ровать одежду ма-

шины в соответствии 

с инструкцией 

Принимать решения 

при аварийных ситу-

ациях в соответствии 

со сложившейся си-

туацией 

Останавливать нуж-

ную секцию или всю 

машину при помощи 

аварийных кнопок 

 

Оборудование маши-

ны и правила его экс-

плуатации 

Схема коммуникаций 

воды, пара, конденса-

та, волокнистой мас-

сы, вакуума и распо-

ложение запорной 

арматуры 

Последовательность 

отключения секций 

машины во время 

планового останова 

Безопасные приемы и 

методы работы при 

обслуживании обо-

рудования машины 

Последовательность 

отключения комму-

никаций 

Назначение и исполь-

зование различных 

типов оснастки и 

одежды машины 

Расположение ава-

рийных кнопок оста-

нова машины и ее 

секций 

Последовательность 

действий при аварий-

ной ситуации или 

несчастном случае в 

каждой секции ма-

шины 

Требования охраны 

труда, производ-

ственной санитарии и 

личной гигиены, по-

жарной безопасности 

Прекращение подачи 

волокнистой массы 

на машину 

Последовательное 

отключение секций 

машины по ходу про-

движения полотна 

бумаги 

Смена и ремонт сетки 

и сушильных сукон 

машины 

Аварийный останов 

машины или ее сек-

ций при помощи ава-

рийных кнопок при 

аварийных и 

несчастных случаях 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  

ПК 3.3.1. 

Осу-

ществлять 

проверку 

техниче-

ского со-

стояния 

вспомога-

тельного 

Контролировать уровни поступаю-

щего щелока, воды и сульфата 

натрия по показаниям приборов в 

приемных емкостях 

Оценивать состояния насосов пода-

чи щелока, воды и сульфата натрия 

по правильности вращения привод-

ных двигателей 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудовании по от-

бору проб 

Схема коммуникаций и запорной арма-

туры вспомогательного оборудования 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Контролировать уровень черного 

щелока и сульфата натрия в рас-

ходных емкостях 

Контролировать техническое 

состояния насосов для подачи 

щелока, воды и сульфата натрия 

Проверять чистоту зольных ка-

мер от уноса в процессе сжига-

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-



 

оборудо-

вания по 

сжиганию 

черного 

щелока 

 

Оценивать степень засоренности 

зольных камер 

Применять безопасные приемы и 

методы работы при обслуживании 

оборудования 
 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемо-

го оборудования 

Принцип работы насосов для подачи 

щелока и водяных насосов 

Способы останова и чистки оборудова-

ния 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты вспомогательного 

оборудования 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности 

Звуковые и световые сигналы, приме-

няемые в цехе 
 

ния черного щелока 

Проверять работоспособность 

вспомогательного оборудования 
 

ционный  

ПК 3.3.2 

Выпол-

нять рабо-

ты по 

устране-

нию выяв-

ленных 

неисправ-

ностей 

вспомога-

тельного 

оборудо-

вания по 

сжиганию 

черного 

щелока 

Сравнивать показания контрольно-

измерительных приборов с резуль-

татами анализов лаборатории при 

подаче щелока на сжигание 

Наблюдать за равномерным по-

ступлением черного щелока и рас-

твора сульфата натрия 

Сопоставлять объемы титров с ка-

чеством перекачиваемого зеленого 

щелока 
 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудования 

Предназначение сульфата натрия в 

процессе регенерации черного щелока 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Принцип работы насосов для подачи 

щелока и водяных насосов, способы их 

останова 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемо-

го оборудования 

Безопасные приемы и методы работы 

при обслуживании оборудования 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты 

Принцип работы, правила технической 

эксплуатации, принцип действия кон-

трольно-измерительного, регулирую-

щего оборудования 

Основы автоматизации и управления 

технологическими процессами 

Инструкции по охране труда, пожарной 

безопасности 

Звуковые и световые сигналы, приме-

няемые в цехе 
 

Регулировать поступление черно-

го щелока и сульфата натрия по 

уровню в приемных емкостях 

Вести наблюдение за подачей 

питательной воды и регулирова-

ние ее от перелива 

Вести наблюдение за разрежени-

ем газов в газоходах по показани-

ям приборов, оценка разрежения 

Определять объем титров перека-

чек зеленого щелока из раствори-

телей плава 
 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  

ПК 3.3.3. 

Осу-

ществлять 

подачу 

черного 

щелока, 

раствора 

сульфата 

натрия и 

воздуха в 

содореге-

нерацион-

ный агре-

гат 

Подготавливать оборудование агре-

гата к пуску 

Налаживать подачу компонентов в 

топку на заданный технологиче-

ский режим 

Корректировать параметры черного 

щелока по температуре и концен-

трации 

Регулировать подачу щелока в топ-

ку 

Регулировать высоту огарка на по-

ду 
 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудования 

Схема коммуникаций 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемого 

оборудования 

Безопасные приемы работы при обслу-

живании оборудования 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты по сжиганию черного 

щелока 

Требования охраны труда, пожарной 

Осуществлять подачу сжигаемых 

и охлаждающих компонентов в 

содорегенерационный агрегат 

Осуществлять пуск в работу обо-

рудования и наладку на заданный 

технологический режим 

Контролировать работу форсунок 

подачи щелока и воздуха в топку 

агрегата и высоты огарка на поду 

Корректировать параметры чер-

ного щелока по концентрации и 

температуре 
 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

безопасности и производственные ин-

струкции в рамках профессиональной 

деятельности 

Звуковые и световые сигналы, приме-

няемые в цехе 
 

ПК 3.3.4. 

Осу-

ществлять 

регулиро-

вание ре-

жима го-

рения 

черного 

щелока в 

содореге-

нерацион-

ном агре-

гате 

Определять процент восстановления 

сульфата и количество вырабатыва-

емого пара 

Оценивать качество и количество 

питательной воды 

Оценивать качество получаемого 

плава и зеленого щелока 

Корректировать параметры техно-

логического процесса горения ще-

лока 
 

Устройство и правила эксплуатации 

оборудования по сжиганию черного 

щелока 

Схема коммуникаций подачи черного 

щелока, сульфата натрия и воздуха 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры 

Технологический режим сжигания чер-

ного щелока 

Нормы расхода пара, воды и химикатов 

Устройство, принцип работы и техни-

ческие характеристики обслуживаемо-

го оборудования 

Методы работы при обслуживании 

оборудования 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты процесса сжигания 

черного щелока 

Принцип работы, правила технической 

эксплуатации, принцип действия кон-

трольно-измерительного, регулирую-

щего оборудования и основы автомати-

зации и управления технологическими 

процессами 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности и производственные ин-

струкции в рамках профессиональной 

деятельности 
 

Выполнять пуск и настройку обо-

рудования на требуемый режим 

производства 

Оценивать полноту сгорания ще-

лока по высоте пламени 

Контролировать качество и коли-

чество питательной воды 

Контролировать температуру по 

газоходу 

Оценивать качество получаемого 

плава и зеленого щелока 

Контролировать количество вы-

работанного пара и процента вос-

становления потерь сульфата 
 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  

ПК 3.3.5. 

Контро-

лировать 

состояния 

работы 

содореге-

нерацион-

ного агре-

гата с по-

мощью 

регулиру-

ющей и 

контроль-

но-

измери-

тельной 

аппарату-

ры 

Устанавливать оптимальные пара-

метры технологического режима 

сжигания черного щелока 

Определять вязкость черного ще-

лока в зависимости от его плотно-

сти 

Вносить корректировки параметров 

процесса горения черного щелока в 

технологические карты 

Использовать регулирующую и 

контрольно-измерительную аппа-

ратуру для стабилизации работы 

содорегенерационного агрегата 

 

 

 

 

 

 

 

 

Устройство и правила эксплуатации 

обслуживаемого оборудования 

Схема коммуникаций содорегенераци-

онного агрегата 

Назначение и принцип работы регули-

рующей и контрольно-измерительной 

аппаратуры содорегенерационного аг-

регата 

Режим подачи воздуха в топку содоре-

генерационного агрегата при сжигании 

черного щелока 

Безопасные приемы работы при обслу-

живании оборудования содорегенера-

ционного агрегата 

Технологические регламенты, схемы и 

режимные карты процесса сжигания 

черного щелока 

Принцип работы, правила технической 

эксплуатации, принцип действия кон-

трольно-измерительного, регулирую-

щего оборудования и основы автомати-

зации и управления технологическими 

процессами 

Контролировать температуру и 

вязкость черного щелока, посту-

пающего в топку содорегенера-

ционного агрегата 

Контролировать процесс горения 

черного щелока 

Регулировать и измерять техно-

логические параметры процесса 

сжигания регулирующей и кон-

трольно-измерительной аппара-

турой 
 

выполнение работ по 

практическим заня-

тиям 

тесты 

дифференцирован-

ный зачет 

экзамен квалифика-

ционный  



 

Требования охраны труда, пожарной 

безопасности и производственные ин-

струкции в рамках профессиональной 

деятельности 
 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют прове-

рять у обучающихся не только сформированность профессиональных компе-

тенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 
Результаты (освоенные 

общие компетенции) 

Основные показатели оценки ре-

зультата 

Формы и методы кон-

троля 

ОК 1. Понимать сущность 

и социальную значимость 

своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчи-

вый интерес 

 демонстрация интереса к буду-

щей профессии; 

 

Наблюдение; монито-

ринг, оценка содержа-

ния портфолио студен-

та  

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы 

и способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффектив-

ность и качество 

 выбор и применение методов и 

способов решения профессио-

нальных задач в области разра-

ботки технологических процес-

сов изготовления продукции де-

ревообрабатывающих произ-

водств; 

 оценка эффективности и каче-

ства выполнения. 

Мониторинг и рейтинг 

выполнения работ на 

производственной 

практике 

ОК 3. Принимать решения 

в стандартных и нестан-

дартных ситуациях и нести 

за них ответственность  

 решение стандартных и нестан-

дартных профессиональных за-

дач в области разработки техно-

логических процессов изготов-

ления продукции деревообраба-

тывающих производств. 

Практические работы 

на моделирование и 

решение нестандарт-

ных ситуаций 

ОК 4. Осуществлять поиск 

и использование информа-

ции, необходимой для эф-

фективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и лич-

ностного развития 

 эффективный поиск необходи-

мой информации; 

 использование различных ис-

точников, включая электронные. 

Подготовка рефератов, 

докладов, сообщений 

использование элек-

тронных источников 

ОК 5. Использовать ин-

формационно-

коммуникационные техно-

логии для совершенство-

вания профессиональной 

деятельности 

 использование автоматизиро-

ванных систем управления тех-

нологическим процессом 

Наблюдение за навы-

ками работы корпора-

тивных и локальных 

информационных се-

тях 

ОК 6. Работать в коллекти-

ве и команде, эффективно 

общаться с коллегами, ру-

ководством, потребителя-

ми 

 взаимодействие с обучающими-

ся, преподавателями и мастера-

ми в ходе обучения 

Наблюдение за ролью 

обучающихся в груп-

пе; портфолио 

ОК 7. Брать на себя ответ-  самоанализ и коррекция резуль- Моделирование соци-



 

ственность за работу чле-

нов команды (подчинен-

ных), результат выполне-

ния заданий 

татов собственной работы альных и профессио-

нальных ситуаций; 

Мониторинг развития 

личностно-

профессиональных ка-

честв обучающегося, 

потфолио 

ОК 8. Самостоятельно 

определять задачи профес-

сионального и личностно-

го развития, заниматься 

самообразованием, осо-

знанно планировать повы-

шение квалификации 

 организация самостоятельных 

занятий при изучении професси-

онального модуля 

Контроль графика вы-

полнения индивиду-

альной самостоятель-

ной работы обучающе-

гося; 

сдача квалификацион-

ного экзамена 

ОК 9. Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в профессио-

нальной деятельности 

 анализ инноваций в области раз-

работки технологических про-

цессов изготовления продукции 

деревообрабатывающих произ-

водств 

учебно-практические 

конференции; 

конкурсы профессио-

нального 

мастерства; 

олимпиады 

 



 

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ В РАБОЧУЮ ПРОГРАММУ  

 

 
№ 

п/п 

Информация о внесен-

ных изменениях 

№ протоко-

ла заседания 

МО/ ЦК 

Дата внесе-

ния 

Подпись Срок введе-

ния измене-

ний в дей-

ствие 
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